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1. Stempelvorlagen mit Free Hand erstellen

Fur die Erstellung und Bearbeitung einer Stempelvorlage mit Free Hand bedarf es

der Einhaltung einiger Richtlinien, um den weiteren Produktionsablauf sicher zu

gewahrleisten. Grundlegend ist zu unterscheiden, ob Sie einen neuen Stempel

erstellen oder eine bestehende Stempelvorlage bearbeiten. Beim Erstellen eines

neuen Stempels ist der richtige Aufbau wichtig. Fir die Bearbeitung einer

bestehenden Stempelvorlage ist auf die Kontrolle des richtigen Aufbaus zu achten.

1.1. Erstellen einer neuen Vorlage

- Auswahl Abdruckgrofe, z.B.:

Printy 4915
69 X 24 mm

Printy 4912
46 X 17 mm

Printy 4913
57 x 21 mm

Die maximalen AbdruckgroRen entsprechen den MalRen in den Trodat Overlays.

- Abstand der verschiedenen Farben zueinander (mindestens 2,5 mm)

- minimale GrofRe eines Farbfeldes (8x8 mm)
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Die GroRRe lIhres Dokuments ist in FreeHand nicht maRgeblich, das richtige
Stempelformat ist nur hilfreich fir das Gestalten eines Stempels. Die Grol3e
des Dokuments kann in der Eigenschaftsleiste frei definiert werden.

Die GroRRe des Dokuments kann in der Palette ,Dokument” unter Anpassen
frei definiert werden.

Wichtig: die DPI einstellen auf 300 dpi fur die Qualitat der Ausgabe.

Die MalReinheit kann in der Infoleiste am unteren Rand des Programms

eingestellt werden.
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1.2. Die Kontrolle bestehender Stempelvorlagen:

Offnen Sie eine bestehende FreeHand Datei unter DATEI - Offnen, [Hinweis:

und kontrollieren Sie den Aufbau: In FreeHand lassen sich nur
.fh (FreeHand) Dateien

1. Da FreeHand vektorbasierend ist, konnen Texte und Formen in [6ffnen. Andere Dateiformate
jeder Art bzw. mit jedem Werkzeug erstellt werden. missen importiert werden.

2. Wichtig ist, dass die Objekte bei speziellen Fullungen nicht mit |Bejimportierten Dateien
Farbverlaufen oder Spezial-Effekten gefiillt werden, die einen
weichen Farbibergang erfordern. Fur die Farbgebung stehen
lhnen aktuell 15 Farben (Stand Jan. 2008) zur Verfiigung —

haben Sie keine Mdglichkeit

diese zu editieren.

diese entnehmen Sie bitte dem Multi Color Farbspektrum.
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Die Kontrolle der Farbgebung wird auf den folgenden Seiten im Detail beschrieben.

Ansonsten sind nur die Richtlinien der Stempelvorgaben zu berticksichtigen:
- GroRe des Stempels
- Abstand der verschiedenen Farben zueinander (mindestens 2,5 mm)

- minimale GroRe eines Farbfeldes (8x8 mm)
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1.3. Kontrolle importierter Elemente

Bei importierten Dateien ist es schwierig, eine Kontrolle durchzufiihren. Es ist ratsam,
immer auf eine Originaldatei (FreeHand Datei) zurtick zu greifen, denn die meisten
Fehler entstehen beim Speichern einer Vektordatei in einem anderen Format. Wenn
dieser Vorgang erst mal gespeichert ist, kann dies in der Datei nicht mehr riickgangig
gemacht werden. Es muss die Datei NEU aus der Originaldatei gespeichert bzw.

exportiert werden!

1. Sind die Elemente OHNE weiche Kanten erstellt bzw. gespeichert. Zur Kontrolle
der weichen Kanten verwenden Sie das Lupenwerkzeug und zoomen Sie die
diversen Elemente auf mind. 500% heraus. Sind Elemente mit weichen Kanten in
Ilhrer Vorlage vorhanden, missen diese in FreeHand neu erstellt werden!

ﬁ
OHNE WEICHE KANTEN MIT WEICHEN KANTEN
(RICHTIG) (FALSCH)
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2. Die Farben kénnen bei importierten Dateien mit der Pipette kontrolliert werden!

3. Klicken Sie einfach mit der Pipette auf die zu kontrollierende Farbe und ziehen
diese bei gedrickter Maustaste in die Palette “Farbfelder”.

4. Durch einen Doppelklick auf die Farbe wird die Zusammensetzung der Farbe in
der Palette ,Mischer” dargestellt!

E
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1.4. Erstellen und Einstellen von Farben

Als Farben stehen Ihnen je nach Maschinenversion 4 bzw. 15 Farben zu Verfugung.
Die korrekten Farbwerte sowie weiterfuhrende Information entnehmen Sie bitte dem
Dokument “MCI| Colours Standard RSM SeptO7.pdf".

ACHTUNG! Die 15 Farben sind fir alle Satzprogramme durch ihre RGB (Rot — Grin
— Blau)- Werte eindeutig definiert. Die 9-stelligen Codes kénnen in den Trodat-

Werbemitteln und im Multi Color Spectrum - Standard abgelesen werden:

z.B. 226.000.060 = MCI-Definition fur Abdruckfarbe rot,
d.h. im Satz muss die Farbe Rot eingestellt werden mit den Farbanteilen Rot = 226,
Grin = 000, Blau = 060 nach der RGB Farbskala.

WICHTIG! Im Stempelsatz nur mehr diese Farbeinstellungen verwenden — sonst
konnen die Dateien nicht mehr gepruft und in die Produktion der Kissen tlbernommen

werden!

BRI T ms e

ﬁ WULTI COLOR IMPRESSION.  dradaf

TRODAT MULTI COLOR IMPRESSION _ ———

MCI Calor Code

[©] [ [F] =] [E]

000.080.000 226000040  BDO.0%A.1SE  DOOLSAG03Z  T3RDAZIAT

lrllgl o= -

205000057  197.000.123 N i
L
= e
004.177.230 195.100.061
Darstellung in Trodat Werbemitteln Multi Color Spectrum - Standard
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Beim Einfarben Uber die Farbfelder ist es wichtig, die
Farben in der Palette ,Mischer” zu kontrollieren.

1 Wichtig ist, dass bei Modell RGB eingestellt ist.
2 Wichtig ist, dass bei den Komponenten die richtigen
Werte eingetragen sind.

1

Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_ Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria
tel_+43 (0)7242 239-0, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: trotec@trotec.net, http://www.trotec.net
Oberbank Wels. BLZ 15130. Konto 961-0048/27. SWIFT: OBKLAT 2 LWEL. DVR0939838, FN164144p b LG Wels, UID.Nr. ATU43666001

support@trotec.net

2008-02-05 freehand_de.doc Seite 9/ 11

A COMPANY OF THE dredat GROUFP



1.5. Speichern der Datei
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Gehen Sie in der Menlleiste unter , Datei* - ,Speichern unter® und speichern Sie

lhre Stempelvorlage als .FH Datei ab. (FreeHand Datei) Wahlen Sie einen Namen,

ratsam ist ohne Umlaute und ohne Sonderzeichen. Fir den Datei Upload im

Trodat Shop missen Sie die Datei exportieren. Dies finden Sie unter dem Menupunkt

»Datei" -  Exportieren“.
0 Macromedia FreeHand 10 Dokument cxporticren 2ix]
Datei Bearbeiten Ansicht ModFizieren Te  qpey [Sities B =l
Neu STRGHN [* | stempel,
Offnen. .., STRG+0 (% | skempel_ma.kF
Schliefien STRGHW
Speicherm STRG+S
Speichern unter.., STRGHUI
Wiederherstellen
Datereme: | slermnpel Speichemn
Importieren. .. STRG+R ! : I—I
Exportieren. .. STRGHY Debe AN Z] _Astmechen |
'-'-I" ~<I _-;'_:',;:.'_fj ] PG [ pnol Eirichier
s Procochap 3 EPS [.2]
Senden Pratoshop 445 RGE EPS [ epa)
Flztoshop 5 [ ped|
Blﬁril:ht. 4 E-;?H;:TET[EF’S [* eps]
Fiir f.usuabe eifassen, i L'r";'jla”?_%"ﬁ_g’_'éj'
In dem nachfolgenden Fenster ,Exportieren”
wahlen Sie Ihr gewunschtes Dateiformat aus.
Aufssurg. [300 = dpi
Achtung! FreeHand  speichert nicht alle

Dateiformate so ab, wie sie zur Weiterbearbeitung

benédtigt werden. Eine unbedingt
Voraussetzung ist die

Einstellung ,Antialiasing”

Deaktivierung

im Fenster

erforderliche

e MI e [

LEinrichten”.

Antiaasing [K.ein -
I Alpha¥anal einbeziehen
e [

Diese Einstellung muss

unbedingt auf KEIN gestellt werden! Ist diese Option nicht verfligbar, kann dieses

Dateiformat nicht verwendet werden.

Auflésung von 300 dpi eingestellt ist.

Weiters achten Sie darauf,

dass eine
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Sichere Dateiformate:

TIF
BMP
GIF
PNG
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Nun ist lhre Datei bereit fiir den Upload zur Stempelerstellung!
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